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Peter Ascher, Elbinger Strafe 20, 4100 Duisburg 26 


Rohrformic^ Knnstru.r i onse 1 ement gut Mitteln zur - ,,,11 
dampfung " ~~ 


lit Til'?' r0hr£8 - i »« Konstruktionsele m ent 

I',"'" 61 " ™ e SChaUd ^ £ »"'. insbesondere fur Antriebs- 
Ko„ s r r K "" tah "™"°- <•» bekannten robrrdnzigen 

KonstrukttonseUrcenten werden verschiedene Kittel zur schall. 
• d-pfung eingesetzt. Beispielsveise „ird der Hohiraun, mlt 
erner Kunststof f m asse ausgeschau.t. m tt sand gefiillt oder 

* usiit *"<=»>« G Ulm „ielen,ente eingesetzt. Die Schall- 
da mp£un , la6c slch mlt diesen Mltteln jedoch 1 

reduz.eren. Au0erde m sind eingesetzte Gu™,ielez,ente relatL 
teuer. das Ausschau m en ist £Ur gro(!e stiickzahlen 
geexgnet und bei einer Sand fu ll ung und der Verwendung von 
G u ™uele,»enten Ut die gesamte Rohrkonstruktion relativ 

llZZtt T k0mmt ' alle " A "«» ru „g s£0 ",en «• 

Rohstoffruckgewrnnung stark eingeschrankt „lrd. 

De.gegenuber liegt der Neuerung die Aufgabe zugrunde, ein 

zTsTmh 8 K ° nS " Uktion - 1 — verbesserten Mitteln 

zur ScMalldampf ung zu versehen. 

Diese Aufgabe wird ge m a0 der Neuerung dadurch geldst, daO 
rn den, rohrformigen Konstruktionseie.ent ein auf seiner Au-. 
penflache « it einer plastisch-elastischen Da ropfm asse be- 
schtchtetes SchUtzrohr eingespannt ist. Versuche haben er- 
geben, dap die Schwingungen i. Bereich von 2 O0 Hz bis 5 kHz 
bestmdglich gedampft werden. „.-„,. 
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Als ^senders giinstig hat sich erwiesen, wenn die Dampf- 
masse etwa 50 bis 200 M m dick ist. Die Dampfmasse kann bei- 
spielsweise aus etwa 80 Gew.% Gummi und 20 Gew.% Polyester 
harz bestehen. Fur das Schlitzrohr ist zweckmafiig ein feder. 
der Werkstoff vorzugehen, beispielsweise ein Federstahl. Es 
konnen mehrere auf den Umfang gleichmaJUg verteilt angeord- 
nete Schlitze im Schlitzrohr vorgesehen sein. 

Der Gegenstand der Neuerung ist in der Zeichnung anhand ei- 
nes Ausfuhrungsbeispiels schema tisch dargestellt; es zeigt 

Fig. 1 einen mittleren Querschnitt durch ein rohrf ormiges 
Konstruktionselement und 

Fig. 2 den Gegenstand der Fia l in 

•3 UCi rxg. i m einem mittleren 

Langsschnitt nach Linie I - r. 

Das rohrf ormige Konstruktionselement 1, insbesondere eine 
Antriebswelle fur Kraf tf ahrzeuge, kann beispielsweise ein- 
Wandstarke von etwa 2 bis 6 mm haben und einen Rohrdurch- 
messer von 40 bis 80 mm. Doch sind auch andere Abmessungen 
geeignet. In dem rohrf drmigen Konstruktionselement 1 ist 
ein auf seiner AufJenflache mit einer plastisch-elastischen 
Dampfmasse 2 beschichtetes Schlitzrohr 3 eingespannt. Im Aus- 
fuhrungsbeispiel sind fiinf Schlitze 4, 5 vorgesehen, von de- 
nen beispielsweise der Schlitz 5 sich uber die gesamte Lan- 
ge des rohrf ormigen Konstruktionselements 1 erstreckt. Das 
Schlitzrohr 3 besteht aus einem federnden Werkstoff, bei- 
spielsweise Federstahl. Die Dampfmasse zwischen dem Schlitz- 
rohr 3 und dem rohrfdrmigen Konstruktionselement 1 ist etwa 
50 bis 200 um dick und besteht beispielsweise aus etwa 80 
Gew.% Gummi und etwa 20 Gew.% Polyesterharz . 
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Schutzanspriiche 


1. Rohrformiges Konstruktionselement mit Mitteln zur 
Schalldampfung insbesondere fur Antriebswellen von 
Kraf tfahrzeugen, dadurch gekennzeichnet , dap in dem 
rohrfdrmigen Kons truktionselement (i) ein auf seiner Au- 
Penfiache mit einer plastisch-elastischen Dampfmasse (2) 
beschichtetes Schiitzrohr (3) eingespannt ist. 

2. Rohrformiges Konstrukt ionselement nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Dampfmasse etwa 50 bis 
200 urn dick ist. 


3. Rohrformiges Konstruktionselement nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dap die DSmpf masse aus etwa 80 
Gew.% Gummi und etwa 20 Gew.% Polyesterharz besteht. 

4. Rohrformiges Konstruktionselement nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da0 das Schiitzrohr 
(3) mit mehreren auf den Umfang gleichma0ig verteilt an- 
geordneten Schlitzen (3) versehen ist. 
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Peter 


Ascher. Sbinger Strafte 20. 4100 Duisburg 28 


Iu|M|a| ^ oalnld ^^ m i Mhtng nm»*t noHtrtwo l na 

The invention reU». «o - tubular bonsai ^j^^tf 
„ois. damping. In paracu* for drive ah*, on mo*, «M» » * 

kZn tubL con«u=U«ta. MM. dlW * d "" , " n9 "* 
reTele.m.ho.i.w.p.eeMo^ined^.^^^^ 
l^oraddiUonai^e^ar.^ ^^^Ha 
I, however on* be reduced » a ce*.* e*en, us*, these means. , « n " m £* 
^L^ar.re^^.^^--"^ 
Tus. L largesc... proton 

Imenrs. th. en*. tt. „ reiebve* ™ " 

^dino of raw material. I, greyly limited in the ca»e of all the **» 

» follows from this, mat me cb^ o, the ^naon I. » pmvid. a btbutar 
eonsrruotiona. element comprising improve means for not. d«mp«g. 

Th„ object, achieve in .ccordaneewi« 1 o»,nv^ a .lotted 

~, w«h e ctaatic^laetlc damp*, nmm on to out* aurfac, » damped Into 

r — 

r.ng. of 200 to S kHz are damped in the best possible m— • 

umtnK*. The damping mass can for s»mpl. be appro* "° * ^ . 

.„p 20 « by weigh, polyester res*. « I. «*"«"* » « *» tt "* l °^^ 

dl spo..d in the slotted tube distributed uniformly around to psnphery. 

^ .. e~ o, Ore invention i, itius^d schemebceliy . t h. dr^ng 
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refer ence to the exempt embodiment in which: 

■ionri view through a tubular constructional 
Fig, 1 shows e central cross-sectoral view tnroug 

element, and 

« ,r* Flo 1 in a central longitudinal sectional 
r 2 shows the subject matter of Fig. 1 «n 

view according to line l-i. 

can ,or example « W * M " notTer aUo .uWb... A.^««» 

coated on its outer eurf.ee «*h p»» flvn ek* 4. S ere 

constructor etemenl 1. Th. » ^ ^ 3 — M 

exempt.. reeUten. efcel. ^ <^"Tso 2 200 un, «* 1 ** 
con.uud.one. *~« ^^^a^v^P^ 
4jampl e of approx. 80 * by weioht rubber .no »PP 


resin. 


v 


BEST AVAiLAtti-t: our k 


D4 


, TuBul ar conatrucUonal element compel.* ** 

^cl- - He outer auriee. -h . —a— d-hp*. — » 
I, damped in the tubular eonatruoaonal .lament (1). 

damping m»« i» approx 50 to 200 um thick. 

3 Tu.u.a.can^^.^-^"^ 1 "^^;^ 1 ^ 
I U,«m. damping n^ccnai^app^-eo HW^aruW-r^ 

approx 20 % by weight polyester ream. 
(3) [sicl distributed uniformly on the periphery. 
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